ci?cie krzywoliniowe, czyli o
wyrzynarce

Wyrzynarka stuzy do ciecia krzywolioniowego, ale z wykorzystaniem odpowiedniego adaptera
pozwoli nam wykona¢ réwniez ciecie prostoliniowe. W przypadku tego drugiego warto jest
zastosowac prowadnice. Narzedzie tngce nazywamy brzeszczotem a jego rodzaj dobieramy do
cietego materiatu. Dostepne u nas brzeszczoty sg przeznaczone zaréwno do drewna, jak i do
metalu. Te drugie majg tak na prawde uniwersalne zastosowanie i szczegélnie chetnie korzystamy
z nich podczas ciecia materiatéw do 10 mm grubosci.

Podczas ciecia pamietamy o zasadzie wtgczania i wytaczania urzgdzenia wtedy, gdy nie
dotyka ono do (krawedzi) cietego materiatu - w przeciwnym razie urzadzenie moze zostac
poderwane i wrecz "wyskoczy¢" ponad powierzchnie!

Po skonczonym cieciu, brzeszczot usuwamy za pomoca dedykowanej dzwigni.
Zmieniany brzeszczot musi by¢ skierowany w strone stotu, tak aby kierunek jego
ruchu byt kontrolowany. Kilka minut po skonczeniu ciecia nie dotykamy
brzeszczotu, poniewaz metal nagrzewa sie w trakcie pracy, co stwarza ryzyko
poparzen.

Wyrzynarka PS 420 EBQ-plus CARVEX — jak dobra? ustawienia:

1. Obroty (skala 1-A) w wyrzynarce to ilos¢ ruchow gora-doét, jakie wykonuje brzeszczot w
ciggu jednej minuty. Im wyzsze obroty, tym szybciej brzeszczot tnie materiat, ale moze powodowac
wieksze nagrzewanie i wyrwania. Niskie obroty sg wolniejsze, ale pozwalajg na wiekszg precyzje i
ograniczaja ryzyko przypalenia lub uszkodzenia delikatnych materiatéw. Wyrzynarki Festool maja
regulacje obrotéw, dzieki czemu mozna je dostosowac do réznych materiatéw

o Wysokie obroty (6-5) - do miekkiego drewna, sklejki, ptyt wiérowych, plastiku -
zapewniajg szybkie i czyste ciecie.

« Srednie obroty (4-3) - do twardszych gatunkéw drewna, MDF, laminatéw - réwnowaza
precyzje i predkos¢ ciecia.

e Niskie obroty (2-1) - do metalu, stali nierdzewnej, aluminium i twardych tworzyw
sztucznych - zapobiegajg przegrzewaniu sie materiatu i brzeszczotu.

Zawsze warto zrobi¢ prébne ciecie i dostosowac obroty do konkretnego materiatu oraz typu
brzeszczotu.

2. Suw wahadtowy (skala 0-3) to mechanizm, w ktérym brzeszczot porusza sie nie tylko w goére i
w dot, ale takze do przodu i do tytu, co zwieksza szybkos¢ ciecia, utatwia usuwanie wiéréw i



zmniejsza obcigzenie ostrza, poprawiajagc efektywnos¢ ciecia w réznych materiatach.

e "0" (bez suwu wahadtowego) - stosuje sie do cie¢ precyzyjnych, delikatnych
materiatéw (np. cienkich ptyt, laminatu, metalu) oraz do cie¢ krzywoliniowych, poniewaz
ogranicza wyrwanie materiatu i zapewnia wiekszg kontrole.

e "3" (maksymalny suw wahadtowy) - uzywa sie do szybkiego ciecia w miekkich
materiatach (np. drewnie, ptytach wiérowych), gdzie nie jest wymagana wysoka precyzja,
a kluczowa jest wydajnos¢ i szybkie usuwanie widéréw.

https://www.youtube.com/watch?v=9AnKDEILg2I

Co zawiera ten filmik:

e poréwnanie modeli i ich funkcjonalnosci PS 300 i PSB 300

e regulacja oscylacji brzeszczotu, czyli sity z jaka podbiera (podcina) on materiat od dotu -
gdzie "0" oznacza brak oscylacji (dobry do pracy ze stalg i twardymi materiatami) a "3"
najwyzszg z mozliwych wartosci. Dla drewna i mat. drewnopochodnych ustawiamy
wartosci w przedziale 1-3, w zaleznosci od skomplikowania wycinanego ksztattu i
materiatu z ktérym dziatamy.

e ustawienie luzu na szczekach przy starszym modelu, ktérego nie ma w stolarni FabLab
powered by Orange

e ustawienie stopy do ciecia pod katem (po wczesniejszym odblokowaniu kluczem i
przesunieciu stopy w strone brzeszczota)

e mozliwos< ciecia prostoliniowego z wykorzystaniem adaptera i prowadnicy (tylko kat. FSG
brzeszczota); uwaga, przy adapterze usuwamy luzy.

e Ciecie po kole.

e Modele takie jak dostepny w FabLabie.

e Zwalnianie brzeczota i zaktadanie.

e Przycisk ON/OFF

e regulacja obrotéw: 1 to 1500 a max to 3800 (dzieki nowej technologii silnikéw ze
szczotkowych)

e demontaz stopy

e ustawienie luzu na szczekach przy modelu Carvexa dostepnym w naszej stolarni: przy
oscylacji ustawionej na pozycje "3" ( ze wzgledu na potozenie rolki prowadzacej);
brzeszczot delikatnie dociskamy do rolki prowadzacej i dokrecamy tak aby poczuc
pierwszy opér; nastepnie uzujemy srube o 1/4 obrotu klucza

e naktadki na stope, ich zastosowanie i wymiana - warto sprawdzi¢ przy cieciu mat. innych
niz drewno i mat. drewnopochodne

e 21:28 rodzaje i dobor brzeszczotéow

e dobra zasada: brzeszczot powinien wystawac poza materiat 0 1,5 - 2 cm ze wzgledu na
potrzebe chtodzenia brzeczota

e Opisy na brzeszczotach i ich znaczenie

e zabezpieczenie antyodpryskowe i doktadnosc ciecia zgrubnego (mato wyszczypan)

e wyboér oswietlenia i zmiana jego ustawien (10 sek. trzymamy prawy i lewy witacznik,
jednym sie przeklikujemy a przeciwlegtym zatwierdzamy)

e doktadnos¢ katowa


https://www.youtube.com/watch?v=9AnKDEILq2I

e ciecie krzywoliniowe i zakrecanie brzeszczotem przy zmiennych ksztattach
(KAZDORAZOWA KORETKA LUZU!)

e ciecie krzywoliniowe po tuku z wykorzystaniem cyrkla (do 3 m koto!) i stopy; zaleca sie
cig¢ w strone przeciwng do ruchu wskazéwek zegara)

e ciecie prostoliniowe z adapterem i prowadnicag FS

e regulacja katowa stopy i wykonanie fazy wzdtuz krawedzi

1. https://www.youtube.com/watch?v=yGT5ARTVI3k wyrzynarka P420 i cyrkiel: 12 cm -3 m

w akcji + jak pracowacd

2. https://www.youtube.com/watch?v=6y7UKt7woa0 wymiana brzeszczotu w wyrzynarce
Carvex PS 420

3. https://www.youtube.com/watch?v=rtTKwLOKCow ustawianie swiatta w wyrzynarce
Carvex PS 420

4. https://www.youtube.com/watch?v=VIdFW6Tel4l film promocyjny ktéry dobrze pokazuje

zasade dziatania systemu prowadzenia brzeszczotu oraz jego prace
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