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Slicery dla drukarek Zortrax: Nowa era
elastyczno?ci

Jeszcze kilka lat temu uzytkownicy drukarek 3D Zortrax byli ograniczeni do korzystania wytgcznie z
dedykowanego oprogramowania Z-SUITE. Byto to naturalne, poniewaz Z-SUITE zostat
zaprojektowany specjalnie z myslag o maksymalnej kompatybilnosci z urzadzeniami tej marki,
oferujgc petne wsparcie dla funkcji i materiatéw dostepnych w ekosystemie Zortrax. Dla wielu
uzytkownikéw byt to wystarczajgcy zestaw narzedzi - intuicyjny interfejs, zaawansowane opcje
ciecia i mozliwos¢ zdalnego zarzadzania drukiem.

Jednak rynek druku 3D ewoluuje, a potrzeby uzytkownikéw stajg sie coraz bardziej zré6znicowane. W
odpowiedzi na te zmiany Zortrax wprowadzit nowatorskie rozwigzanie - konwerter g-kodéw, ktéry
umozliwia zmiane g-koddéw na z-kody kompatybilne z ich drukarkami. Dzieki temu uzytkownicy
moga teraz korzysta¢ z dowolnego slicera, takiego jak Cura, PrusaSlicer czy Simplify3D,

zachowujac petng swobode w wyborze oprogramowania. To istotny krok naprzéd, ktéry otwiera
nowe mozliwosci w personalizacji procesu druku i integracji urzadzen Zortrax z istniejgcymi juz
przeptywami pracy.

Konfiguracja drukarek Zortrax i parametrow
druku w zewn?trznych slicerach

Aby w petni wykorzysta¢ nowg mozliwos¢ drukowania za pomocag dowolnego slicera, konieczne jest
odpowiednie skonfigurowanie drukarki oraz parametréw druku. Proces ten, cho¢ wymaga nieco
zaangazowania, pozwala na optymalizacje druku 3D i petne wykorzystanie mozliwosSci zaréwno
sprzetu, jak i wybranego oprogramowania.

Warto jednak zaznaczy¢, ze konfigurowanie nowej drukarki w zewnetrznym slicerze oraz
testowanie ustawien moze by¢ procesem czasochtonnym i wymagajacym. Dla mniej
doswiadczonych uzytkownikéw oraz tych ktérzy chca zaoszczedzi¢ czas, gotowe profile drukarek i
parametry druku moga okazac sie zbawieniem. Te predefiniowane ustawienia umozliwiajg szybkie
rozpoczecie pracy bez koniecznosci manualnej kalibracji, jednoczesnie zapewniajgc optymalng
jakos¢ wydrukéw. Jednak gdzie ich szukad i jak je wgrac?



Jak wgra? drukarki | profile?

Opisany ponizej przyktad dotyczy slicera Cura 5.8.

Pierwszym krokiem jest pobranie oprogramowania ze strony producenta (link) i jego instalacja.

Po uruchomieniu Cury przechodzimy przez konfiguracje startowa, przy pytaniu o logowanie
mozemy pomingc¢ ten krok.


https://ultimaker.com/software/ultimaker-cura/

Welcome to UltiMaker Cura

Please follow these steps to set up UltiMaker Cura.
This will only take a few moments.

Get started
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Na koniec musimy dodac¢ pierwszg drukarke, w tym kroku wybieramy "non ultimaker printer" i
wybieramy dowolng drukarke (na tym etapie nie ma znaczenia jaka drukarke wybierzemy)
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Add printer

In order to start using Cura you will need to configure a printer.

What printer would you like to setup?

I~ _j: g

UltiMaker printer Non UltiMaker printer

Learn more about adding printers to Cura (£
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Add UltiMaker printer via Digital Factory

Kolejnym krokiem bedzie pobranie folderu z konfiguracja drukarek (link)

Gdy mamy juz pobrany folder musimy podmieni¢ go z oryginalnym powstatym podczas
instalowania programu. W tym celu w zaktadce help wybieramy opcje "show configuration folder"
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Program otworzy nam lokalizacje pliku a my musimy cofngc sie do folderu "Roaming" w ktérym
odszukujemy folder "cura", usuwamy go a nastepnie wklejamy ten pobrany z linku o tej samej
nazwie.

AppData » Roaming » cura » 58 »

Nazwa a Data modyfikacji Typ Rozmiar
definition_changes 08.11.2024 15:42 Folder plikéw
definitions 08.11.2024 15:39 Folder plikéw
extruders 08.11.2024 15:42 Folder plikéw
images 08.11.2024 15:39 Folder plikéw
intent 08.11.2024 15:39 Folder plikéw
machine instances 08.11.2024 15:42 Folder plikéw
materials 08.11.2024 15:39 Folder plikéw
plugins 08.11.2024 15:39 Folder plikéw
quality 08.11.2024 15:39 Folder plikéw
quality_changes 08.11.2024 15:39 Folder plikéw
scripts 08.11.2024 15:39 Folder plikéw
setting_visibility 08.11.2024 15:39 Folder plikéw
themes 08.11.2024 15:39 Folder plikéw
user 08.11.2024 15:42 Folder plikéw
variants 08.11.2024 15:39 Folder plikéw
7 curacfg 08.11.2024 15:42 Plik CFG 2 KB
=] curalog 08.11.2024 15:42 Dokument tekstowy 53 KB
7 plugins.json 08.11.2024 15:39 Plik JSON 1 KB

Teraz wigczamy nasz slicer, w tym momencie mamy do wyboru trzy drukarki zortrax.
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W ustawieniach druku w celu wybrania odpowiedniego profilu wchodzimy w ustawienia druku,
nastepnie "Show Custom" a na koniec wybieramy jeden z 3 profili przygotowanych pod drukarki
zortax
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