Podstawowe informacje o
drukarce Creality K1 MAX

Creality K1 Max drukarka 3D FDM o kwadratowym polu roboczym 300 x 300 x 300 mm. Stabilna
konstrukcja umozliwia szybkiemu gigantowi FDM osigganie ekstremalnie wysokich predkosci
drukowania bez uszczerbku na jakosci druku!

K1 Max jest dostarczany w petni zmontowany i skalibrowany! Wstepnie zainstalowany prosty
przewodnik szybkiego startu przeprowadzi Cie przez konfiguracje drukarki 3D, dzieki czemu
mozesz od razu rozpocza¢ drukowanie!

Mocna jednoczesciowa rama K1 Max jest wykonana na zamdwienie z odlewanego ci$nieniowo
stopu aluminium i obrabiana CNC. Zapewnia to maksymalng precyzje i stabilne zachowanie
podczas drukowania nawet przy duzych predkosciach!

Stabilna struktura CoreXY i lekka gtowica drukujgca wazaca zaledwie 190 g zostaty zaprojektowane
z myslg o wysokich predkosciach. Solidna rama w potgczeniu z lekkg konstrukcjg ruchomych czesci
zapewnia nie tylko mniejszg bezwtadnos¢ i wibracje, ale takze wiekszg stabilnosc¢!

Podgrzewany stét K1 Max ma czujniki odksztatcenia, ktére mozna wykorzystac¢ do okreslenia
precyzyjnej sieci poziomowania. Dzieki skanerowi Al LIDAR na powierzchni stotu roboczego
mierzone sg miliony punktéw pomiarowych, aby zapewni¢ precyzyjne poziomowanie. K1 Max
niezaleznie tgczy dane pomiarowe z obu tych systeméw i zapewnia automatyczng kompensacje
nieréwnosci na ptycie drukarskiej.

Inteligentny skaner LiDAR z rozdzielczo$cig 1 um monitoruje pierwszg warstwe i automatycznie
ustawia dla niej idealne natezenie przeptywu. W przypadku komunikatu o btedzie K1 Max
zatrzymuje sie automatycznie i powiadamia o wystapieniu btedu za pomoca smartfona lub
komputera.

K1 Max posiada zintegrowang kamere Al, ktérej uzywa do ciggtego monitorowania procesu
drukowania w czasie rzeczywistym. Dzieki temu btedy w druku, ciata obce i luzne czesci w
przestrzeni instalacyjnej sg wykrywane i zgtaszane uzytkownikowi. Dzieki funkcji poklatkowej
mozesz takze robi¢ piekne zdjecia swoich proceséw drukowania i dzieli¢ sie nimi z innymi
entuzjastami 3D!

Dzieki istniejgcemu potgczeniu sieciowemu za posrednictwem sieci WLAN lub LAN mozna $ledzic¢
postep drukowania za posrednictwem komputera lub smartfona. Jesli podtgczysz online kilka
drukarek K1 Max , mozesz nawet rozpoczg¢ produkcje seryjng i maksymalizowa¢, duplikowac lub
grupowac swoje wydruki! Po prostu praktyczne.



K1 Max zostat opracowany w taki sposdéb, ze LiDar uzywa kilku linii testowych do okreslenia
idealnego przeptywu dla kazdego filamentu przed rozpoczeciem drukowania. W ten sposéb zawsze
przetwarzana jest odpowiednia ilos¢ filamentu: nie musisz juz walczy¢ z przerwami
spowodowanymi zbyt matg ilosScig wyttaczanego materiatu lub matymi kulkami (plamkami)
spowodowanymi zbyt duzg iloscig wyttaczanego materiatu!

Wbudowany oczyszczacz powietrza K1 Max filtruje nieprzyjemne zapachy i drobne czgsteczki
spowodowane drukowaniem.

Link do strony producenta:

https://creality3d.com.pl/

https://www.creality.com/

Parametry:

Obszar roboczy: 300 x 300 x 300 mm (szer., dt., wys.)

Srednica dyszy: 0,4 mm

Srednica filamentu: 1,75 mm

Nosnik danych: USB, WiFi-WLAN, LAN

Technologia druku: FFF - FDM - LPD

Wyswietlacz drukarki: Wyswietlacz dotykowy

Obstugiwane systemy operacyjne: Windows (7 +), macOS X (10.7 +)
Obstugiwane formaty plikéw (Slicer): STL, OBJ, AMF

Urzadzenie moze wspotpracowac z réznymi SLICERAMI, np: CREALITY PRINT, ORCA SLICER, CURA,
SIMPLYFY3D, PRUSASLICER

LINK DO KSIAZKI ROBISZ.TO WIKI - ORCA SLICER itp..

(informacje o presetach urzadzenh, prawidtowym przygotowaniu plikéw itp.)

LINKI VIDEO: POLSKI

LINKI VIDEO: ENGLISH

https://www.youtube.com/watch?v=ajtbz10ftdQ



https://creality3d.com.pl/
https://www.creality.com/
https://www.youtube.com/watch?v=ajtbz10ftdQ

https://www.youtube.com/watch?v=Ye7sDF062mM

https://www.youtube.com/watch?v=MsU6z19zVRO0O

https://www.youtube.com/watch?v=-U1S4MXwtud4&t=18s

OFICJALNA STRONA CREALITY

https://www.youtube.com/watch?v=rSuFLIId7z8

INNE KANALY
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