Z-Suite podstawowe ustawienia
do druku

Z-SUITE to oprogramowanie przeznaczone dla urzadzen firmy Zortrax. Aplikacja umozliwia
przygotowanie modelu do druku 3D zapisujgc projekt w formacie .zcode / .zcodex. Z-SUITE pozwala
na zmiane i dostosowanie ustawien druku, takich jak rozmiar modelu, grubos$¢ warstwy, rodzaj
wypetnienia oraz ilos¢ wygenerowanych struktur podporowych. Program dziata na platformach
Windows i Mac.

W FABLABIE obowigzujgca wersjg oprogramowania jest 2.32.0.0 ! Nowsze wersje mogg nie
posiadac opcji przygotowania plikéw na model M200 jedynie na M200 PLUS!

LINK do wersji 2.32.0.0

https://support.zortrax.com/downloads/software/

Na drukarkach w FABLABIE drukujemy wytgcznie z materiatéw posiadanych przez nas.

Obstugiwac urzadzenia moga wytacznie osoby uprawnione do tego, majace zdany
egzamin lub uczestnicy po odpowiednim kursie!

Osoby nie spetniajgce tych wymogdéw musza korzysta¢ z pomocy Edukatoréw lub wolontariuszy
FABLAB.

ZORTRAX M200 PLUS PODSTAWOWE INFORMACJE O DRUKARCE

Obszar roboczy: 200 x 200 x 180 mm
Srednica dyszy: 0,4 mm

Srednica filamentu: 1,75 mm

Nosnik danych: PenDrive USB

POLSKI
https://www.youtube.com/watch?v=7U2ixQVXjOEhttps://www.youtube.com/watch?v=08 NfZ9XEm
U

ENGLISH https://www.youtube.com/watch?v=4laoNNOHjh4

https://www.youtube.com/watch?v=sKzWcvMIJfY



https://support.zortrax.com/downloads/software/
https://www.youtube.com/watch?v=7U2ixQVXjOE
https://www.youtube.com/watch?v=7U2ixQVXjOE
https://www.youtube.com/watch?v=O8_NfZ9XEmU
https://www.youtube.com/watch?v=O8_NfZ9XEmU

PODSTAWOWE USTAWIENIA DO DRUKU Z ABS w programie Z-suite
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