
Nieodłącznym elementem frezowania jest dobranie odpowiednich narzędzi do wykonania pracy, w
tym celu firmy produkujące narzędzia skrawające udostępniają katalogi narzędzi wraz z
parametrami pracy, jednak jak je odczytywać?

W celu nauki posłużymy się katalogiem frezów firmy toolwro (https://toolswro.com.pl/wp-
content/uploads/2020/11/TOOLS_KATALOG-2021_compressed.pdf)

Pierwszym elementem który możemy zobaczyć jest zakres średnic narzędzia, jego kształt oraz ilość
zębów.

 

Średnicę narzędzia będziemy dobierali później do naszych potrzeb i skupimy się na niej później.

Katalog narz?dziowy - jak czyta?
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Kształt narzędzia dobieramy w zależności od wykonywanej pracy, przeważnie do wycinania
używamy frezów palcowych które mogą być zakończone pod kątem prostym lub mają delikatne
zaokrąglenie

Litera Z określa ilość ostrzy które frez posiada, różna ilość zębów określa nam materiał który
możemy obrabiać danym frezem

Ale skąd mamy wiedzieć jaki frez dobrać?

Potrzebna będzie nam ,, ściągawka,, która znajduję się trochę niżej
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Teraz możemy zejść niżej do narzędzi 
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Tutaj możemy zobaczyć zarówno rodzaje frezów jak i materiały do których mogą być stosowane
wraz z numerem strony na której je znajdziemy
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Gdy znajdziemy już pożądany typ frezu i przejdziemy na stronę na której się znajduję możemy
zobaczyć pewne parametry

Po pierwsze w tabeli mamy określone wymiary frezów, nie tylko średnicy samego ostrza ale
również uchwytu czy długości, kolejnym elementem jest fz czyli posów na ząb, określa on nam o ile
milimetrów będzie zbierać jedno ostrze frezu. Parametr ten można w łatwy sposób przeliczyć
chociażby na posów na minutę który określa nam ile mm maszyna przesunie się w ciągu minuty,
jak to zrobić opisane jest w drugim artykule. 

Nad naszą tabelą znajdują się jeszcze dwie ważne informacje, po pierwsze nad fz określona jest
prędkość skrawania czyli vc.

Oprócz tego po lewej stronie znajdujemy maksymalne głębokości i szerokości skrawania czyli jaki
procent średnicy freza może pracować zarówno w głąb (ap) oraz na szerokość (ae).

Mając te wszystkie parametry w łatwy sposób możemy wprowadzić je do programu typu CAM i
wygenerować plik na frezarkę CNC.
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